
 تؿوِ تعالی

عوَهیی علوی ٍ ضظٍهِ  

 

 

 

 

 

 

 عٌاٍیي ٍ افتراضات:

 قواضُ عٌَاى

 1 ًفط اٍل زض هیاى زاًف آهَذتگاى ؾاذت ٍ تَلیس زاًكگاُ تیطجٌس زض هقغع کاضقٌاؾی اضقس  قاگطز

 2 ی زکتطی زض زاًكگاُ تیطجٌساٍل زض آظهَى ٍضٍزی زٍضُکؿة ًفط 

 3 ًفط اٍل زض هیاى زاًف آهَذتگاى ؾاذت ٍ تَلیس زاًكگاُ تیطجٌس زض هقغع زکتطی  قاگطز

 4 )زض زٍضُ زکتطی( 1391اًتراب تِ عٌَاى یکی اظ پػٍّكگطاى تطتط زاًكکسُ هٌْسؾی زاًكگاُ  تیطجٌس زض ؾال تحصیلی  

 5 1398ٍ  1397 ،1396 زض ؾال ّای هحلات هطکع آهَظـ عالیاًتراب تِ عٌَاى یکی اظ پػٍّكگطاى تطتط زض 

)جْت اًجام ذسهت ؾطتاظی( عضَ تٌیاز هلی ًرثگاى  6 

 7 (2115-2114ؾال )هقالِ زاغ  25زض العٍیط ٍ قطاض گطفتي زض هطتثِ زٍم ٍ ؾَم اظ تیي  Mechanical Sciencesچْاض تاض هتَالی اًتراب هقالِ تطتط زاغ زض غٍضًال 

 8 (2115ؾال )هقالِ زاغ  25زض العٍیط ٍ قطاض گطفتي زض هطتثِ زٍاظزّن اظ تیي  Measurementاًتراب هقالِ تطتط زاغ زض غٍضًال 

 9 )زض زٍضُ زکتطی( ( جْت اععام تِ فطصت هغالعاتی ذاضج اظ کكَضٍ گطایف ّا زاًكگاُ تیطجٌس )زض کلیِ ضقتِ ّا ٍظاضت علَم  کؿة یکی اظ زٍ ؾْویِ

 

:ٍضعیت اؾترسام  

تاضید تثسیل ٍضعیت تِ ضؾوی  تاضید اقسام تطای ضؾوی قغعی

 آظهایكی

 زاًكگاُ هحل ذسهت ٍضعیت فعلی تاضید اؾترسام پیواًی

1441ؼْریَر  1398دی هاُ   1395اظفٌذ هاُ   (8رظوی آزهایؽی )پایِ    هرکس آهَزغ ػالی هحلات 

 

:ؾوت ّای اجطایی زض هحل اؾترسام  

 ؾوت تاضید قطٍع تاضید اتوام تَضیحات

1441آتاى هاُ  تاکٌَى   هذیر گرٍُ هٌْذظی هکاًیک 

1399آتاى   1396آرر هاُ    هؼاًٍت پصٍّػ ٍ فٌاٍری 

1396آرر هاُ   1395دی هاُ   گرٍُ هٌْذظی هکاًیکهذیر    

ػضَیت در ؼَرای آهَزؼی، ؼَرای پصٍّؽی، کویتِ ترفیؼات، اًجوي 

  ، کویتِ هَارد خاؾػلوی

1395دی هاُ  تاکٌَى ػضَیت در اًَاع ؼَراّا ٍ  

ی تخصصیکویتِ ّا  
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                 ٍضعیت: هتاًّل               ًام پسض: هحوس 

  ذسهت زائن )تٌیاز هلی ًرثگاى(ٍضعیت ذسهت ؾطتاظی: کاضت پایاى 
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 فعالیت ّای فطٌّگی: عضَ تؿیج فعال 

هحلات هحل ؾکًَت:   



:فطصت هغالعاتی صٌعتی  

ًَع  تاضید قطٍع تاضید اتوام عٌَاى پطٍغُ

 ّوکاضی

 ًام قطکت آزضؼ قطکت

ضاّکاض عولیاتی ٍ زاًف تٌیاى جْت افعایف کیفیت، تْیٌِ ؾاظی زقت 

اتعازی ٍ هًَتاغ هٌاؾة زض ذغَط هگاهَتَض زض فطآیٌس تَلیس اًثَُ 

  زضپَـ اّطم تعَیض زًسُ ذَزضٍی قاّیي 

1444تْوي هاُ   1441هرداد  جادُ درٍد 5ازًا، کیلَهتر  پارُ ٍقت   ؼرکت گذازُ قطؼِ کیا 

ظایپا زیر هجوَػِ ؼرکت   

 

:ظهیٌِ ّای علاقِ هٌسی پػٍّكی   
 هاقیٌکاضی ؾٌتی ٍ هسضى اصَل هغالعِ تجطتی فطآیٌسّای هاقیٌکاضی

 هحسٍز فطآیٌس تطازُ تطزاضی هَاز ؾرت ءقثیِ ؾاظی اجعا اضائِ هسل ّای هازُ ًَیي تطای هاقیٌکاضی هَاز تَلیس قسُ تِ ضٍـ ؾاذت افعٍزُ

زٍتی تصَضت تجطتی ٍ قثیِ ٍتط ذٌک کاضیفطآیٌسّای هاقیٌکاضی تِ کوک لیعض ٍ 

 ؾاظی یکپاضچگی ؾغح

هسلؿاظی یکپاضچگی ؾغح قاهل تغییطات هیکطٍؾاذتاضی ٍ تٌف پؿواًس زض 

 هاقیٌکاضی ٍ ؾایط فطآیٌسّای ؾاذت 

ى تط اضائِ هسل ّای هازُ جسیس تط اؾاؼ تغییطات زاًِ تٌسی ٍ ؾرتی هَاز ٍ تاثیط آ

 ؾاذتقثیِ ؾاظی هاقیٌکاضی ٍ ؾایط فطآیٌسّای  تْثَز

 قثیِ ؾاظی ؾایف اتعاض ٍ تاثیط آى تط ذطٍجی ّای فطآیٌس

 الگَضیتن ّای تْیٌِ ؾاظی تکاهلی یک ٍ چٌس ّسفِ، ؾیؿتن ّای فاظی عصثی ؾاذتگؿتطـ قثکِ ّای عصثی اصلاح یافتِ ٍ هٌاؾة هسلؿاظی فطآیٌسّای 
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:غٍضًالهقالات   
 عنوان مقاله محل ارائه شماره

 
 نوع مقاله

1.  Journal of Advances in Materials and 
Processing Technologies(2023), 

F Jafarian, E Mohseni. Liquid nitrogen spraying in hard machining 
process of AISI H13 steel 

شٍرًال خارج از کؽَر 

(ISI) Q2 
2.  Journal of Materials Engineering and 

Performance. (2022),  
 

M.M Fallah, F Jafarian. Cryogenic and dry machining of Ti6Al4V 
alloy for evaluation of microhardness, thermal loads, 

microstructure and surface quality 

شٍرًال خارج از کؽَر 

(ISI) Q2 

 
 تثریس هکاًیک پصٍّؽی ػلوی هجلِ  .3

(2022) 

 هیکرٍظاختاری تغییرات هثٌای تر هادُ هذل ظازی پیادُ. جعفطیاى فطقیس

 ترداری ترادُ فرآیٌذ ظازی ؼثیِ جْت

 ISC پصٍّؽی ػلوی

4.  
 

 

Journal of Manufacturing processes, 
Elsevier 
 (2021) 

O Kalantari, F Jafarian, M Falah. Comparative investigation of 
surface integrity in conventional and laser assisted machining of Ti-

6Al-4V alloy 

شٍرًال خارج از کؽَر 

(ISI) Q1 

 

5.  Proceedings of the Institution of 
Mechanical Engineers, Part C 

SAGE (2021) 

O Kalantari, MM Falah, F Jafarian, SR Hamzeloo. Surface integrity 
evaluation in  Laser-assisted machining of Ti-6Al-4V superalloy 

شٍرًال خارج از کؽَر 

(ISI) Q2 

 

6.  International Journal of Engineering (2020) F Jafarian, E Mohseni, O Kalantari. Experimental evaluation of 
surface alterations induced in machining of Ti-6Al-4V superalloy 

پصٍّؽی ػلوی  
ISC-Scopus(Q3) 

7.  Materials and manufacturing processes, 
Taylor&Fransic 

(2020) 

F Jafarian. Electro discharge machining of Inconel 718 alloy and 
process optimization 

شٍرًال خارج از کؽَر 

(ISI) Q1 
8.  International Journal of Advanced Design 

and Manufacturing processes, (2020) 
F Jafarian, E Mohseni. Thermal loads and surface quality evaluation 

in machining of hardened die steel under dry and cryogenic 
machining 

 ISC ػلوی پصٍّؽی

9.  Journal of Applied and Computational 
Mechanics 

(2020) 

F Jafarian,H Khalaji.Experimental Investigation and Optimizing 
Geometrical Characteristics and Surface Quality in Drilling of AISI 

H13 Steel 

-ISC ػلوی پصٍّؽی

Scopus Q2 

داًؽگاُ   هجلِ هذلعازی در هٌْذظی  .10

  1398ظوٌاى 
تؼییي ثَاتت هؼادلِ جاًعَى کَک جْت ؼثیِ ظازی . جعفطیاىفطقیس 

 فرآیٌذ هاؼیٌکاری تا اظتفادُ از الگَریتن تْیٌِ ظازی 

 ISC ػلوی پصٍّؽی

11.  Journal of Simulation Modeling Practice 
and Theory, Elsevier(2019) 

F Jafarian, S masoudi, D Umbrello, L Filice. New strategies for 
improvement of numerical model accuracy in machining of 

Inconel718 alloy 

شٍرًال خارج از کؽَر 

(ISI) Q1 

12.  International Journal of Precision of 
Engineering and manufacturing Springer 

(2019) 

S Masoudi, M Dayyani, F Jafarian. Comparison the effect of MQL, 
wet and dry turning of surface topography, cylindricity tolerances 

and sustainability 

شٍرًال خارج از کؽَر 

(ISI) Q1 

13.  Journal of the Brazilian Society of 
Mechanical Sciences and Engineering, 

Springer(2019) 

F Jafarian.3D modeling of recrystallized layer depth and residual 
stress in dry machining of nickel-based alloy 

(ISI)    (IF: 1.74) 
Q2 

14.  Materials and manufacturing processes, 

Taylor&Fransic(2019) 
S Masoudi, , M Mirabdolahi, M Dayyani, F Jafarian. Experimental 

Investigation to Optimize Kerf, HAZ and Roughness in 309 Stainless 
Steel Plasma Cutting 

شٍرًال خارج از کؽَر 

(ISI) Q1 

15.  Amirkabir Journal of Civil Engineering(2018) A.R Mazaheri, F Jafarian. Artificial neural network and 
optimization algorithm to improve soil resistance by means of 

aggregation size variation 

ISC 

16.  Journal of Engineering Science and Technology 

(2018) 
F Jafarian. A MODIFIED NSGA-II FOR MULTI-OBJECTIVE 

OPTIMIZATION OF MACHINING PROCESS 
ISC 

Scopus  Q2 
17.  Materials and manufacturing processes, 

Taylor&Fransic 

(2018) 

F Jafarian, S Masoudi, H Soleimani, D, Umbrello. Experimental and 
numerical investigation of thermal loads in Inocnel718 machining 

شٍرًال خارج از کؽَر 

(ISI) Q1 

18.  Materials and manufacturing processes, 

Taylor&Fransic(2017) 
S Masoudi, A Vafadar, E Hadad, F Jafarian. Experimental 

investigation into the effects of nozzle position, workpiece 
hardness, and tool type in MQLturning of AISI 1045 steel 

شٍرًال خارج از کؽَر 

(ISI) Q1 

19.  Journal of materials and manufacturing 
processes, (2016) 

F Jafarian, D Umbrello, et al. Experimental investigation to 
optimize tool life and surface roughness in machining of Inconel 

718 alloy 

شٍرًال خارج از کؽَر 

(ISI) Q1 

20.  Journal of Simulation Modeling Practice 
and Theory,Elsevier(2016) 

F Jafarian, D Umbrello. Identification of new material model for machining 
simulation of Inconel 718 alloy and the effect of tool edge geometry on 

شٍرًال خارج از کؽَر )

https://www.tandfonline.com/doi/abs/10.1080/2374068X.2023.2167412
https://www.tandfonline.com/doi/abs/10.1080/2374068X.2023.2167412
http://jacm.scu.ac.ir/article_14643_0.html
http://jacm.scu.ac.ir/article_14643_0.html
http://jacm.scu.ac.ir/article_14643_0.html
https://link.springer.com/article/10.1007/s40430-019-1707-x
https://link.springer.com/article/10.1007/s40430-019-1707-x
https://www.researchgate.net/publication/321137510_Experimental_investigation_into_the_effects_of_nozzle_position_workpiece_hardness_and_tool_type_in_MQL_turning_of_AISI_1045_steel?_iepl%5BviewId%5D=KE835K964Di1YdRfqdbZW0S3&_iepl%5BprofilePublicationItemVariant%5D=default&_iepl%5Bcontexts%5D%5B0%5D=prfpi&_iepl%5BtargetEntityId%5D=PB%3A321137510&_iepl%5BinteractionType%5D=publicationTitle
https://www.researchgate.net/publication/321137510_Experimental_investigation_into_the_effects_of_nozzle_position_workpiece_hardness_and_tool_type_in_MQL_turning_of_AISI_1045_steel?_iepl%5BviewId%5D=KE835K964Di1YdRfqdbZW0S3&_iepl%5BprofilePublicationItemVariant%5D=default&_iepl%5Bcontexts%5D%5B0%5D=prfpi&_iepl%5BtargetEntityId%5D=PB%3A321137510&_iepl%5BinteractionType%5D=publicationTitle
https://www.researchgate.net/publication/321137510_Experimental_investigation_into_the_effects_of_nozzle_position_workpiece_hardness_and_tool_type_in_MQL_turning_of_AISI_1045_steel?_iepl%5BviewId%5D=KE835K964Di1YdRfqdbZW0S3&_iepl%5BprofilePublicationItemVariant%5D=default&_iepl%5Bcontexts%5D%5B0%5D=prfpi&_iepl%5BtargetEntityId%5D=PB%3A321137510&_iepl%5BinteractionType%5D=publicationTitle


microstructure changes (ISI) Q1 
21.  Journal of Measurement, Elsevier 2015 F Jafarian, H Amirabadi, J Sadri. Experimental measurement and 

optimization of tensile residual stress in turning process of Inconel718 
superalloy 

(12
th

 top paper between 25 hottest articles in 2015, Jan-March) 

شٍرًال خارج از کؽَر 

(ISI) Q1 

22.  International Journal of Mechanical 
Sciences, 2014(Elsevier) 

F Jafarian, M Ciaran, D Umbrello et al. Finite element simulation of 
machining Inconel 718 alloy including microstructure changes  

(11
th

 top paper between 25 hottest articles in 2015, April-June) 
(2

th
 top paper between 25 hottest articles in 2015, Jan-March) 

(14
th

 top paper between 25 hottest articles in 2014, Full year) 
(3

th
 top paper between 25 hottest articles in 2014, Oct-Des) 

 
شٍرًال خارج از کؽَر 

(ISI) Q1 

23.  Journal of Advanced Manufacturing 
Technology, 2014, Springer 

F Jafarian, H Amirabadi et al. Improving surface integrity in finish 
machining of Inconel718 alloy using intelligent systems 

شٍرًال خارج از کؽَر 

(ISI) Q1 
24.  Journal of materials and manufacturing 

processes, 2014, Taylor&Fransic 
F Jafarian, H Amirabadi et al. Simultaneous optimizing residual stress 

and surface roughness in turning of Inconel718 superalloy 
شٍرًال خارج از کؽَر 

(ISI) Q1 
25.  Journal of Mechanical Science and 

Technology. 2013 Springer 
F Jafarian, H Amirabadi et al. Application of Artificial neural network 

and optimization algorithms for optimizing surface roughness, tool file 
and cutting force in turning operation 

شٍرًال خارج از کؽَر 

(ISI) Q1 

26.  Journal of engineering Manufacture Part B. 
2013, 
 SAGE 

F Jafarian, H Amirabadi et al. Integration of finite element simulation 
and intelligent methods for evaluation of thermo-mechanical load 

during hard turning process 

شٍرًال خارج از کؽَر 

(ISI) Q1 

27.  Journal of Key Engineering Materials. 2014  F Jafarian, M Ciaran, D Umbrello et all. Effects of the flow stress in 
finite element simulation of machining Inconel 718 alloy 

Scopus Q3 

زضحال زاٍضی ٍ یا زض حال آهازُ ؾاظی: غٍضًال الاتهق  
 عنوان مقاله محل ارائه

 
 نوع مقاله

Journal of Manufacturing 
Processes  

Elsevier (Under Review) 

F Jafarian .A Comprehensive Comparative study on microhardness, white 
layer, grain size and surface roughness in machining of AISI H13 steel under 

dry and cryogenic conditions  

 (ISI)شٍرًال خارج از کؽَر 

Q1 

Journal of Advances in 
Materials and Processing 

Technologies (Under Review) 

F Jafarian. Hard machining of AISI 4340 Steel for evaluation of microhardness 
alterations and process optimization. 

 (ISI)شٍرًال خارج از کؽَر 

Q2 

 
(In preparation) 

F Jafarian.Comparative study on microhardness, white layer, grain size and 
surface roughness in machining of AISI H13 steel under dry and cryogenic 

conditions 

 (ISI)شٍرًال خارج از کؽَر 

 

(In preparation) 
O Kalantari, MM Falah, F Jafarian. Numerical analysis of thermal loads in 

conventional and laser assisted machining of Ti-6Al-4V alloy 
-ISC ػلوی پصٍّؽی

Scopus(Q3) 
 

(In preparation) 
H Sherafati, F Jafarian, MM Falah. Cryogenic and dry machining of Ti-6Al-4V 

alloy for evaluation of microstructure changes, surface quality and thermal loads 
 (ISI)شٍرًال خارج از کؽَر 

 
(In preparation) 

H Sherafati, MM Falah, F Jafarian. 3D modeling of machining process of Ti-6Al-
4V alloy under cryogenic coolant conditions 

-ISC ػلوی پصٍّؽی

Scopus(Q2) 

 :اظ هقالات کٌفطاًؿی گعیسُ ای
 عنوان مقاله محل ارائه

 
 نوع مقاله

 -چْارهیي کٌفراًط هلی هٌْذظی هکاًیک ٍ َّافضا

 داًؽگاُ خَاجِ ًصیرالذیي طَظی

Cryogenic machining of hardened die steel for evaluation of thermal loads 
at different process conditions 

 کٌفراًعی هلی

 -چْارهیي کٌفراًط هلی هٌْذظی هکاًیک ٍ َّافضا

 داًؽگاُ خَاجِ ًصیرالذیي طَظی

 تا یثرٍدتی خٌککار ؼرایط تحت هاؼیٌکاری فرآیٌذ در پعواًذ تٌػ ظازی ؼثیِ

 هایغ ًیترٍشى

 کٌفراًعی هلی

 -کٌفراًط هاؼیٌکاری ٍ هاؼیٌْای اتسار پیؽرفتِ

 داًؽگاُ ترتیت هذرض

 )چاج در هجلِ ػلوی پصٍّؽی(

تررظی زتری ظطح ٍ زهاى فرآیٌذ در ترؼکاری تخلیِ الکتریکی ظیوی ظَپر آلیاش پایِ ًیکل تا اظتفادُ از 

 ػصثی-هطالؼات تجرتی ٍ ظیعتن فازی

 

 چاج در هجلِ ػلوی پصٍّؽی

 -کٌفراًط هاؼیٌکاری ٍ هاؼیٌْای اتسار پیؽرفتِ

 داًؽگاُ ترتیت هذرض

)چاج در هجلِ ػلوی پصٍّؽی(   

آزهایؽات تجرتی تِ هٌظَر تررظی کیفیت ظطح ٍ اًذازُ ؼکاف ترغ در فرآیٌذ ترؼکاری ظَپر آلیاش 

 تِ ٍظیلِ لیسر 718ایٌکًَل 

 چاج در هجلِ ػلوی پصٍّؽی



 -کٌفراًط هاؼیٌکاری ٍ هاؼیٌْای اتسار پیؽرفتِ

 داًؽگاُ ترتیت هذرض

)چاج در هجلِ ػلوی پصٍّؽی(   

 چاج در هجلِ ػلوی پصٍّؽی 718آب تر رٍی ظَپرآلیاش ایٌکًَل ررظی هؽخصات ٌّذظی ٍ زتری ظطح در فرآیٌذ ترؼکاری جت ت

 -کٌفراًط هاؼیٌکاری ٍ هاؼیٌْای اتسار پیؽرفتِ

 داًؽگاُ ترتیت هذرض

)چاج در هجلِ ػلوی پصٍّؽی(   

تِ هٌظَر تررظی تارّای  718 آزهایؽات تجرتی ٍ ؼثیِ ظازی ظِ تؼذی فرآیٌذ هاؼیٌکاری ایٌکًَل

 حرارتی ٍ ػوق لایِ تغییر ظاختار یافتِ

 چاج در هجلِ ػلوی پصٍّؽی

داًؽگاُ تیرجٌذ  -اٍلیي کٌفراًط پردازغ تصَیر

(IEEE) 

Application of Multi-Objective optimization algorithm and Artificial Neural 

Networks at machining process  

 

 تیي الوللیکٌفراًعی 

داًؽگاُ   -دٍازدّویي کٌفراًط هٌْذظی ظاخت تَلیذ

 تْراى

تْیٌِ ظازی هعتقل  ٍ ّوسهاى خرٍجی ّای  فرآیٌذ تراؼکاری تا اظتفادُ از ؼثکِ ػصثی هصٌَػی ٍ 

 PSOالگَریتن  

 کٌفراًعی تیي الوللی

داًؽگاُ  –ًَزدّویي کٌفراًػ هٌْذظی هکاًیک 

 تیرجٌذ

 کٌفراًعی هلی ٌّذظِ اتسار  ٍ ظرػت ترؼی تر ًیرٍّای هاؼیٌکاریهذلعازی ریاضی تاثیر 

داًؽگاُ  –ًَزدّویي کٌفراًػ هٌْذظی هکاًیک 

 تیرجٌذ

 کٌفراًعی هلی ی توایل ظازی ظِ تؼذی ظایػ اتسار در فرآیٌذ هاؼیٌکاری هتؼاهذ تِ ّوراُ تغییر زاٍیِ ؼثیِ

داًؽگاُ  -یازدّویي کٌفراًط هٌْذظی ظاخت تَلیذ

 تثریس

 کٌفراًعی هلی اتسار در فرآیٌذ هاؼیٌکاری هتؼاهذ تاثیر ًَع ٍ ٌّذظِ لثِ تررظی

داًؽگاُ  -یازدّویي کٌفراًط هٌْذظی ظاخت تَلیذ

 تثریس

 کٌفراًعی هلی تررظی تاثیر اًَاع پَؼػ تر تَزیغ دهای اتسار ٍ ترادُ در هاؼیٌکاری فَلاد ترؼی کن کرتي

 

:تحقیقاتی ٍ عطح ّای پطٍغُ ّا  

 هحل اضائِ ًَع ّوکاضی عٌَاى ٍضعیت
 زضحال اجطا

 %( پیكطفت81)

تَلیس قسُ تِ ضٍـ  AISI316Lاضظیاتی یکپاضچگی ؾغح پؽ اظ هاقیٌکاضی فَلاز ضس ظًگ 

 شٍب گعیٌكی تِ کوک لیعض

 هطکع آهَظـ عالی هحلات هجطی عطح پػٍّكی

زض فطآیٌس هاقیٌکاضی ترلیِ الکتطیکی تْیٌِ ؾاظی ّوعهاى ًطخ تاضتطزاضی ٍ کیفیت ؾغح  تِ اتوام ضؾیسُ

 718ؾَپطآلیاغ ایٌکًَل 

 هطکع آهَظـ عالی هحلات عطح پػٍّكی هجطی

هغالعات تجطتی ٍ تْیٌِ ؾاظی تاثیط ؾایف اتعاض تط یکپاضچگی ؾغح هاقیٌکاضی هَاز ؾرت  تِ اتوام ضؾیسُ

 تحت قطایظ ذٌک کاضی تطٍزتی

 هطکع آهَظـ عالی هحلات هجطی عطح پػٍّكی

 زضحال اجطا

 %( پیكطفت71)

تَلیس فیلاهٌت پلیوطکیتَؾاى تقَیت قسُ تا ًاًَ شضات هغٌاعیؿی فطیت کثالت ٍ تْثَز ذَال 

 هکاًیکی قغعات ؾاذتِ قسُ تِ کوک زؾتگاُ چاپگط ؾِ تعسی

 هطکع آهَظـ عالی هحلات عطح پػٍّكی ّوکاض

اجطا زضحال  

 پیكطفت%( 91)

تا اؾتفازُ  AISI 4340اضظیاتی تغییطات هیکطٍؾاذتاضی زض هاقیٌکاضی فَلاز ؾرت کاضی قسُ 

 اظ ؾیؿتن ّای َّقوٌس ٍ هغالعات تجطتی

 هطکع آهَظـ عالی هحلات هجطی عطح پػٍّكی

اضائِ ضٍقی ًَیي جْت تْثَز زقت قثیِ ؾاظی تغییطات هیکطٍؾاذتاضی زض فطآیٌس  تِ اتوام ضؾیسُ

 718ؾَپط آلیاغ ایٌکًَل هاقیٌکاضی 

 هطکع آهَظـ عالی هحلات هجطی عطح پػٍّكی

 هطکع آهَظـ عالی هحلات هجطی عطح پػٍّكی عطاحی ٍ ؾاذت زؾتگاُ چاپگط ؾِ تعسی تِ اتوام ضؾیسُ

 Development of the grain size based-flow stress for modeling of machining تِ اتوام ضؾیسُ
process 

Visiting 
Researcher 

 )فطصت هغالعاتی(

University of Calabria, Italy 

تْیٌِ ؾاظی تٌف ّای پؿواًس شذیطُ قسُ ًاقی اظ هاقیٌکاضی هحَض تَضتیٌی اظ جٌؽ ؾَپط  تِ اتوام ضؾیسُ

 Inconel718آلیاغ 

هجطی پطٍغُ 

 تحقیقاتی  

صٌعت ؾاذت  -صٌایع َّایی

 هَتَضّا ٍ قغعات تَضتیٌی

تْیٌِ ؾاظی ّوعهاى عوط اتعاض، تٌف پؿواًس ٍ ظتطی ؾغح زض فطآیٌس هاقیٌکاضی هحَض  تِ اتوام ضؾیسُ

 718تَضتیٌی کوپطؾَض اظ جٌؽ آلیاغ ایٌکًَل 

 هجطی پطٍغُ

 تحقیقاتی

صٌعت ؾاذت  -صٌایع َّایی

 هَتَضّا ٍ قغعات تَضتیٌی

 

 



ّا:ٍ کٌفطاًؽ تیي الوللی ؾَاتق زاٍضی زض هجلات   
زفعات   هحل اضائِ  قواضُ عٌَاى 

Elsevier 3 Journal of Materials & Design  1 
Elsevier 10 Journal of Manufacturing processes  2 
Elsevier 1 Chinese Journal of Aeronautics  3 
Elsevier 2 Journal of Measurement  4 

Taylor and Francis 12 Journal of Machining Science and Technology  5 
Springer 3 Journal of Mechanical Science and Technology  6 

ESAFORM 4 International Conferences (ESAFORM 2014) published in Journal of Key Engineering Materials 7 
SAGE 4 Journal of Engineering Manufacture (IMECHE Part B)  8 
SAGE 4 Journal of Engineering Manufacture (IMECHE Part C) 9 
SAGE 2 Journal of Advances in Mechanical Engineering  14 

Springer 1 Iranian Journal of Science and Technology, Transactions of Mechanical Engineering 11 
Springer 1 Journal of the Brazilian Society of Mechanical Sciences and Engineering 12 

(94زاًكگاُ تطتیت هسضؼ )آتاى  -کٌفطاًؽ هاقیٌکاضی ٍ هاقیٌْای اتعاض پیكطفتِضئیؽ ًكؿت زض  2 هجلِ علوی پػٍّكی هسضؼ  13 
هٌْسؾی ؾاذت ٍ تَلیس ایطاىهجلِ علوی پػٍّكی  1 هجلِ علوی پػٍّكی  14 

 15 پطٍپعال ٍ پایاى ًاهِ کاضقٌاؾی اضقس هٌْسؾی هکاًیک ؾاذت ٍ تَلیس  12 زاًكگاُ آظاز اؾلاهی الیگَزضظ

 

:تحصیلات تکویلی ؾَاتق ضاٌّوایی پایاى ًاهِ  
اضائِهحل  ًَع ّوکاضی عٌَاى ٍضعیت  

تِ اتوام 

 رظیذُ

هحذٍد ٍ ظیعتن ّای َّؼوٌذ تِ  ءآزهایؽات تجرتی، ؼثیِ ظازی اجساپیادُ ظازی رٍغ ترکیثی تر هثٌای 

)تا حوایت هالی قطکت ًفت 718هٌظَر تْیٌِ ظازی تارّای حرارتی در هاؼیٌکاری هحَر تَرتیٌی ایٌکًَل 

 ایطاى(

اظتاد راٌّوای 

 کارؼٌاظی ارؼذ

 داًؽگاُ آزاد اظلاهی ٍاحذ الیگَدرز

تِ اتوام 

 رظیذُ

هؽخصات ٌّذظی ٍ ظطح در فرآیٌذ ترؼکاری جت آب ٍ ترؼکاری لیسر ظَپر آلیاش پایِ  ظازی هقایعِ ٍ تْیٌِ

 ّای َّؼوٌذًیکل تا اظتفادُ از هطالؼات تجرتی ٍ ظیعتن

اظتاد راٌّوای 

 کارؼٌاظی ارؼذ

 داًؽگاُ آزاد اظلاهی ٍاحذ الیگَدرز

تِ اتوام 

 رظیذُ

ی ٍ تررظی اثر ٌّذظِ 718هاؼیٌکاری ظَپر آلیاش ایٌکًَل  یی هذل هادُ ی جذیذ جْت ؼثیِ ظازیؼٌاظا

 اتسار

اظتاد راٌّوای 

 کارؼٌاظی ارؼذ

 داًؽگاُ آزاد اظلاهی ٍاحذ الیگَدرز

تِ اتوام 

 رظیذُ

در فرآیٌذ هاؼیٌکاری تِ کوک لیسر ظَپر آلیاش  یکپارچگی ظطحهطالؼات تجرتی ٍ ؼثیِ ظازی اجساء هحذٍد 

 تیتاًیَم

 اظتاد هؽاٍر

 کارؼٌاظی ارؼذ

 تْراى داًؽگاُ ؼْیذ رجایی

تِ اتوام 

 رظیذُ

 اظتاد راٌّوای دٍم هطالؼات تجرتی ًیرٍّای هاؼیٌکاری ٍ کیفیت ظطح در هاؼیٌکاری فَلاد ظخت کاری ؼذُ 

 کارؼٌاظی ارؼذ

 داًؽگاُ ؼْیذ رجایی تْراى

ظَپرآلیاش تیتاًیَم تحت ؼرایط خٌک کاری ؼثیِ ظازی اجساء هحذٍد ٍ اػتثار ظٌجی تجرتی هاؼیٌکاری  درحال اجرا

 ترٍدتی تا ًیترٍشى هایغ

 اظتاد راٌّوای دٍم

 کارؼٌاظی ارؼذ

 تْراى رجایی ؼْیذ داًؽگاُ

 تیرجٌذ/صٌؼتی ؼریفداًؽگاُ  اظتاد هؽاٍر دکتری Waspalloyهطالؼات تجرتی، ؼثیِ ظازی ٍ تْیٌِ ظازی فرآیٌذ هاؼیٌکاری ظٌتی ٍ تِ کوک لیسر ظَپر آلیاش  درحال اجرا

           
:هٌترثی اظ پایاى ًاهِ ّای کاضقٌاؾی  

یِ در راظتای اقتصاد هقاٍهتی ٍ ًقػ ترجعتِ هراکس داًؽگاّی در تقَیت تَاى تَلیذی ٍ داًػ تٌیاى کؽَر، ّوَارُ تلاغ تر ایجاد اًگیسُ، رٍح

  تِ هَارد زیر اؼارُ هی گردد: از جولِظت. خَدتاٍری در داًؽجَیاى ٍ تؼریف پرٍشُ ّای کارتردی کارؼٌاظی تَدُ ا

 هحل اضائِ ًَع ّوکاضی عٌَاى ٍضعیت

تِ اتوام 

 رظیذُ

 هرکس آهَزغ ػالی هحلات اظتاد راٌّوا هیکرٍهتر( 144)تا دقت  در هرکس طراحی ٍ ظاخت دظتگاُ چاپگر ظِ تؼذی

تِ اتوام 

 رظیذُ

اٍلیِ هاؼیي کٌترلی خَدرٍی آاٍدی تا در ًظر گرفتي قاتلیت هٌْذظی هؼکَض تِ رٍغ تلَپریٌت، طراحی ٍ ظاخت ًوًَِ 

 تَلیذ اًثَُ

 هرکس آهَزغ ػالی هحلات اظتاد راٌّوا

تِ اتوام 

 رظیذُ

 هرکس آهَزغ ػالی هحلات اظتاد راٌّوا هطالؼات تجرتی ظلاهت ظطح در هاؼیٌکاری هَاد ظخت در ؼرایط خؽک ٍ ترٍدتی

تِ اتوام 

 رظیذُ

 هرکس آهَزغ ػالی هحلات اظتاد راٌّوا تسریق پلاظتیک دظتگاُ آب هیَُ گیری دظتیطراحی ٍ ظاخت قالة 

در حال 

 تررظی

ارائِ راّکار کارتردی ٍ اقتصادی جْت هٌْذظی هؼکَض ٍ تَلیذ قطؼات صٌؼتی فلسی پیچیذُ تا اظتفادُ از چاپگر ظِ تؼذی 

 پلیوری ٍ تکٌَلَشی ریختِ گری دقیق

راٌّوا اظتاد هحلات ػالی آهَزغ هرکس   



 ؾَاتق تحصیلی:          

 هقغع تحصیلی زاًكگاُ هحل تحصیل ضقتِ تحصیلی گطایف هعسل ظهاى تحصیل

84-88  88/16 ًجف آتاد اظلاهی داًؽگاُ آزاد هٌْذظی هکاًیک ظاخت ٍ تَلیذ   کارؼٌاظی 

تْوي 88-89  54/18  کارؼٌاظی ارؼذ داًؽگاُ تیرجٌذ هٌْذظی هکاًیک ظاخت ٍ تَلیذ 

33/19 تْوي89 –93ؼْریَر   دکتری داًؽگاُ تیرجٌذ هٌْذظی هکاًیک ظاخت ٍ تَلیذ 

Sept 2013_Feb 2014 Simulation of surface integrity in machining of Inconel 718 alloy دٍرُ  فرصت هطالؼاتی کؽَر ایتالیا
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 -طراحی ٍ ظاخت تِ کوک کاهپیَتر -هاؼیي ّای کٌترل ػذدی -2ٍ  1هقاٍهت هصالح  -زتاى تخصصی -2ًقؽِ کؽی صٌؼتی  -رٍغ ّای تَلیذ -ػلن هَاد

کارگاُ جَؼکاری -کارگاُ هاؼیٌکاری -هقذهِ ای تر رٍغ ّای اجساء هحذٍد  هرکس آهَزغ ػالی هحلات 

گصقتِ تسضیؽؾَاتق   
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هقغع  عٌَاى زضٍؼ تسضیؽ قسُ

 تحصیلی

 ًام ٍاحس
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تَاًایی هاؼیٌکاری )جثراًی(، تَلیذ هخصَؾ )جثراًی( ّای تحقیق،  

 حق التذریطهذرض 

 تحصیلات تکویلی
کاضقٌاؾی 
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 داًؽگاُ آزاد اظلاهی ٍاحذ الیگَدرز
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ّای ّیذرٍلیک ٍ پٌَهاتیک، ًقؽِ کؽی، ػلن هَاد، ریختِ گری، کوک کاهپیَتر، ظیعتن

 ّای تَلیذ کارگاُ هاؼیٌکاری، رٍغ

الیگَدرزداًؽگاُ آزاد اظلاهی ٍاحذ  کارؼٌاظی حق التذریطهذرض   

حق التذریطهذرض  هقاٍهت هصالح، اظتاتیک، ظیعتن ّای ّیذرٍلیک ٍ پٌَهاتیک 2  داًؽگاُ ػلوی کارتردی ٍاحذ الیگَدرز کارؼٌاظی 

 

 تاؾیؽ آظهایكگاُ

صٌؼتی تجْیس آزهایؽگاّْای هرکس هتٌاظة تا اکَظیعتن هٌطقِ ٍ ارائِ خذهات آهَزغ کارتردی داًؽجَیاى، اًجام فؼالیت ّای پصٍّؽی ٍ  تِ هٌظَر

 ایٌجاًة قرار گرفتِ اظت. هَرد پیگیریًیازّای پصٍّؽی ّوَارُ 

زض هطکع آهَظـ عالی هحلات تجْیعات ٍ ًگِ زاضی تکاضی گیطی ،پیگیطی ذطیس، ًصة، ضاُ اًساظی، آهَظـ  عٌَاى  

 کاضگاُ هاقیي اتعاض  ٍ... ظٌگ رٍهیسیفرز صٌؼتی تثریس، ، CNCتثریس، دریل رٍ هیسی، دظتگاُ فرز دظتگاُ ّای تراغ صٌؼتی

دٍرتیي حرارتی )تا قاتلیت ػکط ٍ فیلن ترداری تا  -تراتر( 844دظتگاُ هیکرٍظختی ظٌج )تا قاتلیت هیکرٍظکَج ًَری تا تسرگٌوایی 

دظتگاُ  –ى هایغ ٍ ظیعتن تَزیغ تِ هحل هاؼیٌکاری ًیترٍشلیتری  194هخسى  -دظتگاُ زتری ظٌج هکاًیکی –درجِ(  1444دهای 

دظتگاُ  -ؼثیِ ظازی تحقیقاتی ٍ اتسار آلات هٌاظة کارّای ّلذرٍ  اًَاعِ تْی–هیکرٍکاتر اتَهاتیک، پَلیؽر ٍ کَرُ ػولیات حرارتی 

 چاپگر ظِ تؼذی

ٍ  تحقیقاتی هاقیٌکاضی آظهایكگاُ

پیكطفتِ ؾاذت   

 

 



 

ی ترصصیؾایط تَاًوٌسی ّا  

 شماره عنوان
 1 ّای َّؼوٌذٍ تْیٌِ ظازی فرآیٌذّای تَلیذی تَظط ظیعتن CAD/CAM/CAEی کار تا ًرم افسارّای تخصصی هٌْذظی هکاًیک ظاخت ٍ تَلیذ در حیطِ

 2 خارجی هطرح يیتا هحققّای تحقیقاتی تیي الوللی ی اًجام پرٍشُی تحقیقاتی تالا ٍ ظاتقِدارای رٍحیِ

 3 در خط تَلیذ فرآیٌذّای ظاخت ٍ تَلیذی خصَصا فرآیٌذّای هاؼیٌکاری ٍ قاتلیت هذیریت، کٌترل ٍ هؽاٍرُآؼٌایی تا 

 4 گیریٍ ٍظایل اًذازُّای اتسار ٍ قاتلیت کار ػولی تا هاؼیي هٌاظةآؼٌایی 

 5 ، خَاؾ ٍ رفتار آًْاپایِ ًیکل ّایهاؼیٌکاری ظَپر آلیاش خصَؾی ػولی در تجرتِ

 6 ٍ تررظی تجرتی ٍ ؼثیِ ظازی تٌػ ّای پعواًذ، تغییرات هیکرٍظاختاری در هاؼیٌکاری ظازی تخصصی فرآیٌذ ترادُ ترداریؼثیِ 

 7 هذلعازی هٌْذظی هؼکَض ٍ کار تا چاپگرّای ظِ تؼذی

 8 تِ ّر چْار هْارت در زتاى اًگلیعی هکفیتعلط  

 


